SKYRINGAR VID STALSMIDI

Stal skal vera 1 samremi vid EwBpustadlo, sem stadla stalvorur T Evidpu
og eftirfarandi stadla.

Heitvalsadar stalvorur non—alloy structural steel — EN 10025
Merkingakerfi fyrir stélvérur — EN 10027

Piotustdl framleitt fyrir bristiGroun — EN 10028

Heit valsad stal — subuheft fine grain structural steels — EN 10113
Vidoukamerkingar vid stalheiti — DS/INF 87, ekki stadall, einungis tilmel.
Efirtirforandi stéimerking @ vid beessa byqggingu.

Merking 1 samremi vid EvrGpustadal EN 10025
Ex. S355J2G3

Steel structures shall be in acordance to an Euronormsystem, which standardize steelproducts in Europe
and the following standards.

Hot rolled products of non—alloy structural steel — EN 10025

Designation systems for steel - EN 10027

Flat products made of steels for pressure purposes - EN 10028

Hot-rolled products in weldable fine grain structural steels - EN 10113

Additional symbols for steel names - DS/INF 87, not a standard, only for recommendation

The following names are refering to this system.

The steel names according to EN 10025
Ex. S353J2G3

bakbitar eru hannadar T samremi vid byggingareglugerd og stadla P& sem getid er hér 4 eftir. Hisid flokkast
sem his 1 flokki A, Samkvemt Pvi skal hémarkssvignun Paks vera L/400 fyrir hreyfanlegt &lag en L/300 fyrir
heildar&lag.

bakbita skal smfda dr stali S235  samkvemt

EN 10025 Equivalent former designations in
Yield Tensile Name o
. Germany Great Britain France Sweden
strengih min. - strengif after DIN 17100 BS 4360 NFA35501 S .

Rw (MPO) R MPa  EN10027

235 340-470 S235.R St 37-2 £ 24-2 13 11-00
S2350RG1 Ust 37-2

EN 10027-1 (Fe 360) Stél hefur skodunarvottord linspection sertificate) samkv. EN 10 204-3.1.8 Allar sudur
skulu vera T amk. C- flokki skv. EN 25817. Leyfilegt Glag & st&l er reiknad somkvemt DS 412 stalkonstructioner
Oryggisstudull 1.28 er samkvemt DS412 fyrir normal sikkerhedsklasse og normal materialkontrol. Leyfilegar

tog og Prystispennur T stélgrind eru  235/1.28 =184MPa

Alasg & burBargrind samanber almennar skjringar & bladi BOO

M& er T mm

Boltar eru SB 8.8 togstyrkur 830MPa

Lengd samsetningabolta s& 95 mm

Bolta 16 mm skal herda med 30 kgm snlningsmdmenti

Bolta 20 mm skal herda med 45 kgm snlningsmoémenti

Bolta 25 mm skal herda med 70 kgm snlningsmémenti

Smyrja skal skrdfgang &dur en hert er

Skifur komi undir rer

Ahersiu skal leggja @ ad endapldtur séu sodnar

nékvemlega Pannig ad engin pvingun verdi vid uppsetningu.

par sem boltar fyrir burdargrind eru ITmdir inn eftird (veggjostodir)

skal 1Tma pa inn ‘med "Penslumir’(non schrink steypu). Bora skal med bor sem
hefur amk. tvofalt Pvermadl boltans og dypt sé& 12 sinnum Pvermal bolto.
Steypa skal bolta inn med td. THOROGRIP eda

samsvarandi efni og fara ndkvemlega eftir leidbeiningum

framleidanda efnis vardandi vatnsmagn T mdirblondu.

Allar sudur skulu vera med basiskum vir og unnar af hefum
sudumonnum.

Eftiril med stdl—og sudugedum verdur :
1. Eftirlit 7 verksmidju (sterdir og gedi & stdli og sudum)
2. Skodun & sudum og boltum & byggingarstad af honnudi

eda vidurkendum skodunarmanni, dsamt frekari rannséknum gefi sd
skodun tilefni til pess.
3. Athugun @ rydvorn, grunnun og mdlun, & byggingarstad gerd af
honnudi.

KROFUR UM SUDUGABDI OG MORK ASATTANLEGRA FORMGALLA A SUBUM.

MAT A SUPDUM SE FRAMKVAMD AF VIDURKENNDUM SUBUMATSMONNUM

VARDANDI MAT A SUDUGADUM SKAL FARID EFTIR STADLI IST EN 25817:

Eftirlit med stal—og sudugedum skal vera:

1. Skodun

{ stdlsmidju (Stadfesting & sterdum og stalgedum)
2. Sjénskodun & sudum og boltum & byggingarstad af honnudi
eda sérhefdum sudueftirlismanni,. Skodun sé fylgt sé& eftir

af sudupréfunum ef gallar koma framm.

3. Sjénskodun & yfirbordsmedhondlun og og rydvorn

gerd af honnudi.

Scattered:

Samtals Pvermal loftbdla 1 titfallandi | hdm. 20 mm
10x150 mm sudufleti

hém.. 25 mm

Gerd galla A B C.OE

Loftbdlur (nr.te 1) Eftirlitsflokkur

Stakur agalli:

bverméiholrymis ham. t/4, bd hdm.6 | ham. t/3, b6 hdm.6 mm
mm

Kiasi:

Loftblur Pvermdl hém. 3 mm hém.. 4 mm

Slag innskot,
holrgmi (nr.te
Breidd

Lenqd (nr.te 3)

eda pipu
2)
t/4, hém.. 6 mm | t/3, ham. 6 mm

2t, hém. 50 mm | 4t, hdm.. 100 mm

Ofullnegjandi gegnumsuda, skortur @
innbredsiu Lengd (nr.te 2)

t, hém.. 25 mm 2t, hém.. 50 mm

Sprungur

nr.t Gsettanl. nr.t gsettanl.

nr.prufa:

lengs

ti gallinn skal tekin sem samfeldur sudugalli.

1. Ef meira en eil loftbéla er stadsett T hring med bvermdl 3 x sterd loftbolu
skal teljo galla sem klasa.
2. Subugallor T Iinu bar sem fjarlegd milli galla er styttri en

3. nr. lengdarmdrk fyrir breidd< 2 mm fyrir t> 20 mm og fyrir breidd< t mm for
t <20 mm.

Table 9.5 Berandi sudur stdlvirki HIjo8bylgjuprdfani

2. Efsu

4. With
50%

1. Teqund sudugalla skal dkvarda eftir:
I Vidbotar skadlausar préfanir
Il Mat skodunarmanns & suBugdilum , bar sem hann nytir Pekkingu stna &
subuvinnu, svorun melitekjo, og stodsetningu dgalla.

dugaliar eru margir 4 sdmu linu og fjorlegd milli beirra er minni en

mlengstu gallamerki, skal gallin teljost samfeidur sudugalli

3. Lengd sudugalia skal dkvarda med 6dB fall adferd method frg enda galla
(fyrir melingu sem eru sterri en breidd prufustykkis) eda eftir sterstu bylgjulengdar
adferd (fyrir melingu minni en bvermdl prufustykkis).

UT performed from only one side of the weld with only one surface

to 20%, respectively.

5. Med "innri qalia” er &tt vid galla se mer stodsettur meira en 6 mm
frd nesta yfirbordi. Galli er skilgreindur sem "yfirbordsgalli” ef hann er ner
en Bmm eda t/4, frd nesta yfirbordi

Description ift:rléts fiokkur EftréfhtDs' fEIokkur fj. profo
Ef ekki er hegt ad skilgreina sudugalla of dryggi skal gera vid ;12
Almennt sudu begar lengd er meiri en 10 mm og 3
begar bergmdls hed fer yfir vidmidunarmork. X
Sprungur é\u/zg!jé.sor sprungur | sudu eru dsettanlegar, 6hdd sterd eda
éttleika.
Ondg gegnum+ Innri subugallar: . . 1
bredsig eda | - Pegar bergmdls hed fer yfir vidmidunarmork: 2
samsuda Hém. lengd t, Hom. lengd 2t, 3
hém 25 mm hém 50 mm 4
. Bergmélshed er milli 50 og 100% af vidmidunarmorkum g
Ham. lengd 2t, Ham. lengd 4t,
ham. 50 mm hém. 100 mm
Yfirbordsgallar eru ekki asettanlegir nema:
For root defects in single sided welds, the max lengd for
which the echo height exceeds the reference curve shall be:
Ham fengd t, Hém lengd 2t
hém. 25 mm hom. 50 mm
Slag When echo height exceeds the reference curve:
innskot Hem lengd 2t, Hem lengd 4t, ,
ham, 50 mm hém. 100 mm
Holr ymi Viger8a er krafist ef porosity getur falid adra sudugdllo. 1
ar.tes:

accessible, the dsettanl. echo heights are reduced from 100% to 50% ond from
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Allir boltar eru MB8.8 nesta sterd vid gatsterd
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