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VATNSPETTING STEYPUSKILA [ UTVEGG - STALPETTILISTAR

béttilistar skulu vera stéllistar r 2.0 mm pykkum stalplétum Gr svortu stéli
St.12.03, skv. DIN1541 og DIN1623. Listarnir skulu sodnir saman a samskeytum,
og raekilega festir, pannig ad peir haggist ekki medan steypt er.

VATNSPETTING STEYPUSKILA [ UTVEGG - IDALISLONGUR

i synda steypufleti, par sem fersk steypa leggst ad eldri steypu nlv. mannvirkis i ttvegg,
skal leggja idaelisléngu i midlinu steypuflatarins, sem umsjénarmadur verkkaupa sampykkir.
Sléngunni og tilheyrandi tengihlutum, skal komid fyrir skv. leidbeiningum framleidanda,

sja m.a. syndar sérhlutamyndir.

festibaula

stein skal

ideelislanga

rangur fragangur

Oll aus 6hreinindi, t.d. lausa
steina, skal fjarlzegja Gr steypu-
skilunum.

[daelislangan skal alls stadar

liggja pétt ad steypuskilunum

stadsetning i midlinu

Fjarlaegd milli festibaula ma mest
vera 200 mm og sérhverja baulu

skal festa nidur med skrifu, nagla
eda skotnagla.

rangur fragangur  réttur frdgangur

Tryggilega skal gengid fra ideelislongu i kverk. Slangan
er sveigd ad kverkinni og fest par med festibaulu.

muffa

endastykki

yfiléppun idaelislanga

Slonguendar skulu skarast til ad tryggja
péttingu i sérhverju snidi vid idaelingu.
Siénguendi (endastykki) skal vera innanhuss.

Ad lokinni hérénun steypunnar skal pétta steypuskilin med idzelingu 2 patta péttiefnis
skv. leidbeiningum framleidanda idaelisiongunnar.

Laugarveggir annars vegar og Utveggir hins vegar skulu steyptir i
einu lagi an 16dréttra steypuskila.

A vatnspétt larétt steypuskil @ milli botnplétu og veggja skal bera
hérdnunarseinkandi efni a yfirbord steypunnar i skilum og
haprystipvo yfirbordid sidan adur en efnid heettir ad verka en
steypan annars stadar hefur ndd naegjanlegum styrk. P6 ma
sleppa pvi ad bera hérénunarseinkandi efnid a og nota
vatnsbrotsteeki, pannig ad alit slam og veik korn i yfirbordinu fari
af og hrjdfleiki flatarins métist af fylliefnum steypunnar. Hreinsa
barf sand og steypubrot jafné6um pvi ad pad hardnar eins og
steypa.

ba skal einnig tryggja ad slikur salli og vatnsefja renni ekki yfir
onnur steypuskil sem eftir er ad steypa ad.

bessum vatnspéttu steypuskilum skal haldid algerlega hreinum
par til steypt er ad peim.

Vid vatnsbrot skal mida vid vatnsprysting 1000 kg/cm?2. Styra
parf brotinu pannig ad adeins brotni par sem steypa skal ad.
Verja skal allt umhverfi med videigandi radstéfunum pannig ad
brot og hreinsun valdi ekki skemmdum. Ef brotnar Gt fyrir pa fleti
sem skal steypa ad pa parf ad gera vid pa fleti sem ekki atti ad
brjéta. P4 sé notad tilblid marvidgerdarefni, sem préfad hefur
verid og vidurkennt af vidurkenndri rannséknarstofu. Fylgt skal
verklysingum framleidanda og ganga Ur skugga um ad efnid haefi
vidgerdinni, s.s. lagpykkt o.s.frv.

Sérstakrar vartidar skal gaett pegar moétaolia er borin 4 métavid
ofan 4 og i nalaegd vid vatnspétt steypuskil vegna heettu 4 ad
hdn smitist & veentanlega steypuskilafleti.

pétt jarnbending i mannvirkishlutum sem verda fyrir vatnsalagi
er ad mestu hugsud sem bending gegn vatnslekum. Pbess
vegna skal varast ad slipivélar fari utan i tengijarn sem standa
upp ar plétum, pvi pannig getur komid los i jarnin, en vié pad
fellur vatnspéttieiginleiki bendingarinnar.

Hitastig og hitamunur steypu a4 hérénunartima.

Gaeta parf pess ad hitastig steypu fari aldrei yfir 60°C medan a
hordnun stendur. Mesti leyfilegi hitamunur i gegnum pversnid er
20°C og skal halda hita & yfirbordi steypunnar med einangrun og
yfirbreidslum ef porf krefur. Hitastig a eldri steypu sem steypt er
ao skal ekki vera undir 10°C og skal hita steypuna upp ad pessu
marki med heitu vatni eda 6drum tiltaekum radum ef porf krefur.
Vatnspétt steypa

Sérstakar kréfur eru gerdar til steypu sem kallast vatnspétt. Slik
steypa skal vera i peim flétum sem verda fyrir vatnsalagi.

Til pess ad na fram vatnspéttleika skal steypa vera vatnspétt
sem og steypuskil. bar skal beitt hitastyringu 4 eftirffarandi hatt.
Vid 6ll steypuskil skal koma fyrir hitameaelum ca. 30 cm fra skilum
og fylgjast med hitastigi i steypunni. Fari hitastigid i steypunni vié
skilin undir 10°C, pegar kemur ad nzesta steypuafanga skal
verktaki hita steypuna upp i 10°C og einangra sidan steypuna.
Hitastig fersku steypunnar skal liggja & bilinu 10 - 12°C. Eftir einn
sélahring skal komid fyrir einangrun @ métum nyju steypunnar og
skal henni haldid i prja sélahringa, en pa fjarlaegd dsamt
einangrun eldri steypu. Pessari steypu skal halda rakri og verja
hana utpornun med yfirbreidslum i 14 daga eftir fyrrnefndar
hitastyringaradgerdir. Ekki ma steypa ef haetta er 4 ad hitastig
ati fari undir -5°C a fyrsta sélahring eftir steypu.

Métatengi

Geeta parf pess ad fragangur eftir métatengi sé med peim haetti
ad hvorki skapist heetta 4 rydmyndun vegna métatengja, né leki i
gegnum veggi. Ef notud eru métatengi ur stali sem skilin veréa
eftir i veggjum skulu tengin vera ur ryéfriu stali A4-80 og skal
pess geett ad ryéfritt stél snerti hvergi steypustyrktarstal veggja.

>~ Sampykkt bann
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Byggingfulitriinn i Hafnarfirdi
F.h.Sigurbjartur Halldérsson

Ur Gildi

Skyringar.

Oll mal eru i mm. nema haedarkétar i m.

Sja almenn skyringabldd,

teikningar Linuhénnunar B-01 - B-04.

Sja einnig videigandi teikningar annarra
hénnuda sem tilheyra pessu verki.
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